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    首先很感谢您选用复盛牌往复式空气压缩机，希望它

能够顺利地在您的生产线上有所贡献。 

虽然在出厂前均经过严密的检验与测试，但为了确保

空压机能安全、可靠地运转，保持其耐久，所以在使用之

前，请您在百忙之中一定要抽出一些时间，详细阅读本使

用说明书，虽然有未尽之处，可它还是能给您很多帮助。

预先提醒您防止一些使用后可能出现的问题。 

如对本说明书的内容有不解之处，请您与本公司或就

近营业单位联络，我们一定竭诚为您服务。 

          祝您 

                  健康    

                 复盛实业（上海）有限公司 

厂址：上海市松江区新桥镇民益路 28 号 

电话：021-57686868      传真：021-57686688 

邮编：201612  

销售服务部：上海市闵行区中春路 7755 号宝虹中心 8 楼         

电话：021-62704880      传真：021-62704878     

邮编：201101 

 

声明：本公司对产品享有设计变更权，不负责对已出厂产

品进行相应修改的改进之义务。以后可能会对某些产品的

规格或零件作修改，恕不另行通知。 
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安全要求说明 

开车 

①除去所有为安全维护而安装的维修附件及维修用标志

牌。 

②盘车至少一圈以确保无机械干涉。 

③打开并再次关闭排污阀。 

④检查并确定所有安全保护装置均处于合适的操作状态。 

⑤空气压缩机的最高允许使用环境温度为 40℃。 

⑥空气压缩机在移动前应对储气罐减压，开机前应将空气

压缩机摆放稳定，固定脚轮以防振动引起机器位移。 

维护 

①所有的维修工作均应停车释放压力后进行，空气压缩机

曲轴箱至少应在停车 15min 后才能打开。 

②维修空气压缩机时应在起动装置上设一标志牌，其上注

明“警告!正在检修,严禁开车”。同时还应采取措施将空

压机断路，以避免因疏忽或意外而起动空压机。 

a.拉掉保险丝并锁闭保险丝盒盖。 

b.断开电动机电源线。 

 ③空气压缩机的安全阀每年至少校验一次，压力表应按计

量部门规定的期限校验，压力调节器（制压阀、压力开
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关）、电磁开关也应定期进行检查，以确保它们处于正

常工作状态。 

  ④所有防护罩、警告标志等安全防护装置应定期检查。 

  ⑤空压机储气罐应定期做耐压试验，检验周期 10 年至少

一次。 

  ⑥定期清洗空压机各部件时，任何情况下均不应用易挥

发性易燃清洗剂，或对人体有害的清洗剂来清洗，清洗

完成后，所有部件应漂洗吹干。 
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空气压缩机使用前请详读下列事项: 

 
一.当您接到空气压缩机时请检查下列各项： 

1. 检查空气压缩机与您订购的型式、规格是否一致。 

2.是否在运输过程中受到污损。 

  3.随机文件（使用说明书、保证书、压力容器合格证）

是否齐全。 

如有上述情形请于一星期内,向出售该机器之商家接洽，

它将会给您圆满的答复。 

二.空气压缩机、电机之安装及准备 

 (A) 放置空气压缩机场所的选择： 

 1. 空气清洁，通风良好的地方可延长机器的寿命，降

低能耗。 

 2. 光线充足，预留保养的空间，定期检查机器的油

位，并保持空气滤清器的清洁。 

 3.机器须放置水平，皮带侧应向墙壁，但不可过于靠

近，以免影响风扇的冷却效果（应与墙壁留有 30 公分以

上间隙）。 
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（B）电机皮带之安装及调整   

1. 当您自购电机装配时，请购买和空气压缩机功率匹配

的电机。 

2.装入三角皮带时,请注意下图所示之要点： 

 

3. 请适当调整皮带之松紧度，其方法如图所示，在两皮

带轮之中点施力 （约 3~4.5kg）时，三角皮带比原来高度

低 10~15mm 为宜。 

 

若 ①三角皮带过紧会增加电机负荷，电机容易发热、耗

电，皮带张力过大容易断裂。 
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  ②三角皮带过松，则容易造成皮带打滑而产生高热，损

毁皮带，且使空气压缩机转数不能稳定。 

注意：调整时，请务必保证电机皮带轮外侧面和空压机皮

带轮外侧面在同一平面内。 

 （C）配线 

  1．电源线，请采用橡胶电缆线，电缆线须可靠接地。 

  2. 送电前请检视电源的电流和电压必须与电机之规定相

同。 

   注:须在电源上使用与电机规格匹配的空气开关或熔丝,

进一步保护电机。 

 (D) 润滑油 

1.请选用复盛空压机专用机油。 

  2.油面请保持在观油镜两红标线之间或红圈之上、下缘

间。如图所示： 

 
①油量太少将妨碍机器的正常运转，甚至于造成烧毁。 
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②若油量过多则造成无谓的浪费，且使排气阀积碳而影响

整机的效率和寿命。 

③请注意在空气压缩机停转状态下更换或添加润滑油。 

④请注意机油之品质（如机油之清洁及粘度），并及时予

以更换。 

三.运转前请检查下列各项 

  1. 检查各部分螺丝或螺母有无松动现象。 

  2. 皮带之松紧是否适度。 

  3. 管路是否正常。 

  4. 润滑油面是否适当。 

  5. 电线及电器开关是否合乎规定，接线是否正确、牢

靠。 

  6. 电源之电压是否正确。 

  7. 空气压缩机皮带轮是否可轻易用手转动（检查时须停

机注意安全）。 

 四.开始运转时注意事项 

1. 以上各点检查完毕后，将排气球阀全开，然后按下

起动按钮，使机器在无负荷状态下运转，这样可以

增加空压机及电机的寿命。 
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2. 检查运转方向是否和皮带防护罩上指示相同。三相

电机可通过更换三条电源线中的任意两条来变更转

向。 

3. 起动后约五分钟左右，若没有异声，则将球阀关

闭，使储气罐中之压力渐次升高到达预定的压力，

再进行保护功能测试。 

   4．保护功能测试 

  4.1 气控。当气体压力达到设定压力后，制压阀动

作，气体推动卸荷机构打开，使压缩机在无负荷状态下

工作，此时电机仍然运转。 

4.2 电控。当气体压力达到设定压力后，压力开关动

作切断电源，电机停止转动，当到达压力下限后压力开

关闭合，电源接通，电机继续运转。 

 5．机器不宜频繁启动，每小时不应超过 10 次，以免引

起电器故障。 

6．严禁接触传动部分以免伤害。 

五.压力控制系统的调整 

 A．气控之制压阀调整（在空气桶上贴有详细说明）： 

   想调整设定压力时（设定压力不可高于下列规定：低压

型 0.8MPa，高压型 1.25MPa），请依下法调整： 
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1．调整使用压力： 

① 松驰 [上部固定螺帽]； 

② 旋转 [压力调整螺帽]，顺时针方向增压，逆时针

方向减压, 

③ 锁紧 [上部固定螺帽]。 

  

 

2．压力的有效调整范围 

低压型 0.6~0.8MPa，高压型 0.85~1.25MPa 

B．电控之压力开关调整  

    1.压力开关在出厂前已调好，请勿打开盒盖自行调节

以至造成压力开关损坏。 
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2．配线 

 

 

说明： 

① 单相接线法适用于 0.75kW（含）以下的空压机。电

机功率在 1.5KW（含）以上，必须使用电磁开关来保

护电机及压力开关。 
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② 建议在电源线上使用与电机规格匹配的空气开关或熔

丝，进一步保护电机。 

③ 电源线不要太长，防止电压下降过多使电机电流增

大，造成电磁开关保护停机或烧毁电机。 

④ 如使用非本公司指定的压力开关及电磁开关而造成损

害，本公司概不予负责。 

C.气、电双控型（如：TA-125） 

① 切换手柄水平向右为全自动。 

② 将切换手柄垂直方向为半自动。 

 

六.安全阀 

    安全阀在出厂之前泄放压力就已设定了，请勿任意调

动。您需要更改安全阀成较高或较低之设定压力时，请联

络本公司之修护单位为您服务。 
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七.电机维修及制造编号 

1.应检查电机铭牌和空压机上的铭牌功率是否一致，一致

为正确。 

2.电机表面应保持清洁，进风口不应受尘土纤维的阻碍。 

3.保证电机在运行过程中的润滑，一般运行 5000 小时左右

应补充或更换润滑脂。 

4.运行过程中发现轴承过热或润滑脂变质时，应及时更换

润滑脂。 

5.当轴承寿命终了时，电机运行时的振动及噪声将明显增

大，即应更换轴承。 

6.电机制造编号如下要求： 

 X  XX  XXXX 
              
                     流水号：0001-9999 

                     年号：如 2005 年以 05 表示 

                     厂商区别码以 1 位字母表示 
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常见故障分析与排除办法表 

问题

名称 
现       象 产生主要原因 

排除办法和 

处理意见 

过载

烧包 

整个线包颜

色变黑、包

绑带裂、严

重时槽楔发

黑、绝缘纸

冒泡、线包

烧坏崩裂 

1.负载电流超出

铭牌标定技术数

据要求。 

2.电压过低 

用 户 使 用 不

当，不负责三

包。 

缺相

烧包 

线包中一相

或 两 相 变

黑，烧坏 

电源问题：如熔

断器、继电器坏

等用户其他设备

故障或接线不正

确造成。 

用户电源、接

线问题引起故

障，不负责三

包。 

 

 

 

 

 

对地 

 

 

对地 

电机内部受

潮、进水或

自行拆装造

成 严 重 磕

碰、导致绝

缘电阻为零

兆欧。 

用户使用过程

中，存放、保管

不善，或使用不

合理造成。 

用 户 使 用 不

当，不负责三

包 

线包无颜色

变化绝缘电

阻 为 零 兆

欧。产生部

位：槽内和

槽口，镗内

有异物，大

盖挤破引线

等。 

线包绝缘质量不

好或漆包线质量

不好引起 V 波形

圈坏，螺栓掉进

电机内部，引线

排列不好。 

质量问题，负

责三包 
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匝间

相间 

线包颜色无

明显变化，

匝与匝或相

与相之间，

有两匝或多

匝线绝缘受

损造成短路 

线包匝、相间处

绝缘较差，漆包

线质量不好引起 

质量问题，负

责三包 

扫镗 

定、转子实

擦，扫镗烧

包 

断轴、轴承坏、

轴承档细、轴承

室大、大盖止口

小、壳止口大或

椭圆。 

质量问题，负

责三包 

 

轴 承

问题 

 

 

 

 

 

 

 

轴 承

问题 

轴承杂音 

皮带过紧、不同

心或不平衡。油

脂不清洁、粉尘

污染造成 

要求用户及时

调 整 ， 进 行

2000 小时内出

现故障我公司

负责 

轴承进水 用户负责 

轴承坏 
轴承质量问题 质量问题负责

三包 

轴承过热 

轴承过热 

轴承损坏 更换轴承 

皮带过紧、不同

心或不平衡 

要求用户及时

调整 

电机两侧端盖或

轴承盖未上紧 

将端盖轴承盖

按止口装进、

装正拧紧螺栓

或螺钉 

轴承室或轴磨损

严重 

更换端盖或转

子 
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润滑脂质量不好

或填充量不当 

更换润滑脂、

填充量不超过

轴 承 容 积 的

70% 

定子

问题 

1.定子转：

内部引线和

接线盒错位 

2.定子移位 

未装顶丝、顶丝

不到位、未打顶

丝孔或机壳内镗

大 

质量问题，负

责三包 

转子

问题 

1.转子轴与

铁芯移位 

2.转子发热 

3.平衡垫掉

或铆固不牢 

轴铁芯档尺寸小 

转子铸铝质量差 

平衡垫铆固问题 

质量问题，负

责三包 

断轴 

1.轴承内侧

轴肩部位较

多 

2. 轴 承 外

侧，较少发

生 

电机在交变负

荷、频繁正反转

和负荷不稳定的

情况容易断轴,

另外，配套设备

工装不平衡引起

交变应力导致断

轴。 

使 用 不 当 造

成，用户负责 

轴弯 

现象明显，

轴身无磕碰

和敲击痕迹 

原因不明显 三包修理 

由于联轴器为紧

配合，安装时敲

打或磕碰造成 

用户负责 

轴窜 
轴向窜动超

差 

波形圈开裂，另

外与装配有关

（允许 0.5-1mm

的窜量） 

三包修理 
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轴跳 

径向跳动 

超差 

加长轴电机发生

较多，主要与加

工、装配、运

输、磕碰有关。 

三包修理 

大盖 

1.耳部裂 

2.轴过孔蹭 

3.轴丝松、

断 

装配时紧固螺丝

受力不匀，轴过

孔尺寸小紧固扭

矩不合适。 

三包修理 

小盖 异响 

小盖螺丝松，过

孔尺寸小，蹭

轴。 

三包修理 

出线

盒 
掉螺丝 

接触面不平，紧

固螺丝受力不

匀。 

及时安装螺栓 

发热 反映发热 

使用超负载，继

续运行（频繁启

动），现场污染

严重，通风条件

差，环境温度高 

用户负责处理 

电源电压过低或

过高 

请用户及时调

整电压 

单相运转 检查开关、熔

丝、接触器、

接线等，排除

故障。 

接 线

板 

接线板裂 紧固力矩不合适 三包处理 

线鼻子松 操作问题 
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振动

大 
振动超标 

安装基础不牢，

装配不同心，皮

带轮联轴器，周

伸弯，负载未找

平衡。 

转子找平衡有问

题 

用户处理（紧

固地脚，修正

偏心，教正或

校直、校精平

衡） 

三包问题 

电流

大 

空载三相电

流偏差超过

10% 

一般为电源三相

电压不平所致，

属线路和电源问

题。 

用户负责处理 

直阻

不平 

三相直阻不

平度超 3%，

Y250 以上电

机超 2% 

一般电机三相电

阻不要求，但电

厂要求较高，可

定做。 

视情况定 

电机

不转 

电机启动不

起来 

负载过大或传动

机械被卡住 

用户负责处理 

定子绕组故障 三包检查有无

绕组断路、短

路接地等查出

修理。 

控制设备接线错

误 

用户负责处理 

电机线路不通，

检查开关、熔

丝、对各接触点

及引出线头，查

出故障 

用户处理 
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电机

负载

运行

时转

速低 

转速低 

电源电压过（用

电压表、万能表

检查电机输入端

电压） 

用户处理 

负载过大（请用

户选择较大容量

电机减轻负载） 

用户处理 

接地

失灵

外壳

有电 

漏电 

电源线与接地线

接错，电机绝缘

受潮，绝缘老化

或引出线与接线

盖相碰。 

用户及时调整

接线，电机绕

组干燥处理，

绝缘老化严重

者更换绕组。 

异音 
电机运转时

声音不正常 

定子与转子绝缘

纸相擦 

检 查 电 机 内

镗，绝缘纸有

无突出部分，

轴承是否走外

圆或内圆 

电机缺相运行，

请用户检查开

关、熔丝、接触

器、接线等，排

除故障。 

用户问题 

轴承损坏或严重

缺油 

更换轴承、清

洗轴承、更换

润滑脂 
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八.定期检查及保养事项 

  1.请保持机器清洁。 

  2.储气罐之泄水阀每日打开一次排除油水。在湿气较重

的地方，请每四小时打开一次。 

  3.润滑油面请每天检查一次，确保空压机之润滑作用。 

    润滑油最初运转 100 小时请换新油，以后每 1000 小时

换新油一次（使用环境较差者应 500 小时换一次

油）。 

注意：更换新油时，必须清洗曲轴箱，清洗干净后方

可注入新油。 

  4.空气滤清器约 150 天清洗或更换之（滤芯为消耗

品），但视环境之不同而酌于增减。 

  5.每月检查一次皮带及各部位螺丝的松紧。 

  6. 使用 1000 小时（或半年）请将气阀拆出清洗。 

  7.每年请将机器各部清洗一次。 

  8.当空压机一级吸气温度为 40℃、吸气压力为

0.1MPa(绝压)和终了排气压力为额定排气压力时，其

实际排气温度不超过 180℃；曲轴箱内的润滑油温度

应不超过 70℃。 

注：以上各项操作请记入随机所附记录卡。 
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九.日常较易发生之故障现象、原因及排除对策表 
 

空

气

压

缩

机

可

运

转

时 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

故障现象 故障原因 排除故障方法 

旋转方向不对 电机接线错误 更改接线 

转动很慢 皮带太松、打滑 调紧皮带 

空压机振动激烈 曲轴弯曲 送专门工厂修理 

气压不能升高或

升到某种程度即

不能再升高 

1.阀片动作不良 

2.阀片阀座不平漏

气 

3.阀体弹簧不良 

4.阀片附有灰尘或

积碳 

5.安全阀漏气 

 

6.由螺丝口漏气 

 

 

7.活塞环漏气 

8. 石棉垫板不良

（过厚） 

9.排气排水开关漏

气 

修磨或更换阀片 

修磨或更换 

 

更换新品 

拆开阀体清理扫

之 

拆扫或更换安全

阀 

锁紧螺丝或在螺

丝上加垫后锁紧

之 

更换活塞环 

更换石棉板 

 

更换排气排水开

关 

输出风量减少 

1.管路系统堵塞 

2.空气滤清器脏 

3.阀组松动 

4.阀片破 

5.转速过低 

6.活塞环过度磨损 

清除管路 

更换滤网 

锁紧阀组 

更换阀组或阀片 

检查皮带松紧 

更换 

压力表指示不准 压力表损坏 更换新品 

润滑油消耗过多 

1.活塞环磨损 

2.活塞磨损 

3.气缸磨损 

更换新品 

更换新品 

更换新品 
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空

气

压

缩

机

可

运

转

时 

皮带打滑 

1.使用压力过高 

2.皮带引张过松 

3.皮带逾龄不堪使

用 

减低使用压力 

拉紧皮带 

更换新皮带 

电机过热 

1.使用压力超过规

定最高压力，致电

机负载过高 

2.活塞烧毁 

3.轴承合金烧毁 

4.电压降低 

降低使用压力 

 

 

送专门工厂维修 

送工厂专门维修 

装稳压器 

空

气

压

缩

机

不

能

回

转 

 

没有声音 

1.停电 

2.配线断掉 

3.电机故障 

 

更换配线 

送专门工厂修理 

保险丝易断 

1.保险丝过细 

2.接线错误 

3.电机超载 

4.排气阀漏气致使

电机负载过重 

5.空气压缩机之曲

轴过紧 

更换较大保险丝 

更改配线 

减轻负载 

拆修排气阀 

 

拆开检修 
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十.如何请购零件 

 (一)写出零件编号：(请参考后附之零件分解图) 

 

1. 编号原则：TA-100  —  11010 

型式      零件编号 

2. 先查型式编号：请依据附于空压机铭牌,写出您所使用

之空压机型式； 

3. 查零件编号表：依据后面之分解图查出您所需要之零

件编号； 

4. 再参考编号原则即可写出您所要之零件编号。 

注：编号最后一码为设变码，零件改良后该码可能会有

变动，我公司会以改良后零件供货。 

(二)示例: 

1. 所欲换装零件为 VA-80 型之气缸盖，则应写成   

VA-80-11010 

2. 所欲换装零件为 TA-100 型之吸气阀片，则应写成 

TA-100-31030 

3. 所欲换装零件为 TA-100 型之气缸，则应写成 

TA-100-51010 
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复盛牌单级风冷式空气压缩机技术参数 

规格 
 

型号 

电机 气缸 机体转速 排气量 额定排气压力 储气罐 
外形尺寸 

长×宽×高（mm） 

重量 

（kg） 

kW/HP 
缸径×缸数 

mm×pcs 
r/min m3/min MPa L 全套 全套 

VA-65 0.75/1 Φ65×2 530 0.08 0.8 70 1062×388×720 94 

TA-65 1.5/2 Φ65×3 635 0.17 0.8 70 1062×388×743 107 

VA-80 3/4 Φ80×2 950 0.36 0.8 110 1234×470×880 156 

TA-80 4/5 Φ80×3 875 0.5 0.8 170 1370×540×1000 208 

VA-100 5.5/7.5 Φ100×2 950 0.67 0.8 230 1482×590×1100 265 

TA-100 7.5/10 Φ100×3 900 0.95 0.8 300 1560×620×1240 360 

TA-120 11/15 Φ120×3 800 1.5 0.8 200 1770×700×1220 441 
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TA-120 11/15 Φ120×3 800 1.5 0.8 360 1604×670×1420 470 

TA-125 15/20 Φ125×3 860 2.0 0.8 400 1790×760×1420 500 

 TA-220* 18.5/25 
Φ100×3 
Φ120×3 900/800 2.5 0.8  500 1860×1411×1547 860 

 TA-240* 22/30 
Φ120×3 

Φ120×3 
800/800 3.0 0.8 500 1860×1407×1547 940 

 TA-220、TA-240 为双机头、双电机机型，所标功率为总电机功率。  

本公司对产品不断研究、改进、保有设计变更权，如规格变更恕不另行通知。 
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复盛牌双级风冷式空气压缩机技术参数 

规格 
 

型号 

电机 气缸 机体转速 排气量 额定排气压力 储气罐 
外形尺寸 

长×宽×高（mm） 

重量

（kg） 

kW/HP 
缸径×缸数 

mm×pcs 
r/min m3/min MPa L 全套 全套 

HTA-65 1.5/2 
LPΦ65×2 
HPΦ51×1 

740 0.18 1.25 70 1062×388×753 122 

HTA-65H 2.2/3 
LPΦ65×2 
HPΦ51×1 

950 0.22 1.25 80 1166×401×755 133 

HTA-80 4/5.5 
LPΦ80×2 
HPΦ65×1 

950 0.45 1.25 170 1410×540×1000 227 

HTA-100 5.5/7.5 
LPΦ100×2 
HPΦ 80×1 

680 0.6 1.25 230 1534×620×1170 318 

HTA-100H 7.5/10 
LPΦ100×2 
HPΦ 80×1 

920 0.8 1.25 290 1560×640×1210 348 

HTA-120 11/15 
LPΦ120×2 
HPΦ100×1 

860 1.22 1.25 320 1710×680×1320 468 
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HTA-125 15/20 
LPΦ125×2 
HPΦ 95×1 

860 1.5 1.25 340 1752×708×1329 550 

HTA-220* 18.5/25 

LPΦ100×2 
Φ120×2 

HPΦ80×1 
Φ100×1 

920/860 2.0 1.25 500 1860×1552×1547 930 

HTA-240* 22/30 
LPΦ120×4 
HPΦ100×2 

860/860 2.44 1.25 500 1860×1552×1547 1000 

* HTA-220、HTA-240 为双机头、双电机机型，所标功率为总电机功率。  

本公司对产品不断研究、改进、保有设计变更权，如规格变更恕不另行通知。 
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机体组立分解图： 

适用机型 VA-65、TA-65 
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适用机型 VA-65、TA-65 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 

1 66001 空气滤清器 20 61070 活塞销扣环 

2 66140 滤清器滤芯 21 61120 活塞销 

3 11450 排气阀押盖 22 61011 活塞 

4 41070 排气阀弹簧 23 51010 气缸 

5 31030 吸气阀片 24 1108020-5608 外六角螺栓 

6 11461 押盖垫片 25 100800-0 铜垫圈 

7 11201 自动卸荷器组立 26 51030-512 气缸曲轴箱垫片 

8 11221 卸荷活塞 27 61200 连杆组立 

9 190038 P 系列 O 型环 28 61282 拨油杆 

10 11230 卸荷弹簧 29 100400-8 弹簧垫圈 

11 11210 卸荷缸 30 1104010-5602 圆头十字螺丝 

12 31070 吸气阀弹簧 31 57600 通气器组立 

13 31020 吸气阀受座 32 57060 后盖 

14 20320 C 型扣环 33 57070-512 后盖垫片 

15 1108025-5608 外六角螺栓 34 6205 深沟球轴承 

16 11010 气缸盖 35 56010 曲轴 

17 11020-511 气缸盖衬垫 36 56060 皮带轮键 

18 61030 压缩环 37 57702 观油镜组立 

19 61050 制油环 38 260265 O 型圈 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

39 100202A 螺纹塞头 49 1201D02 铜螺帽 

40 57010 曲轴箱 50 1002002 铜管衬环 

41 57190 加油帽 51 1301D01 铜三通 

42 240158 P 系列 O 型环 52 85100 本体卸荷铜管 

43 57080 前油封 53 1301301 铜弯头 

44 57040-512 前盖垫片 54 87011 接头 

45 57030 前盖 55 87100 本体间排气管 

46 76011 机体轮 56 87021 接头 

47 76210 皮带轮垫圈    

48 100800-8 弹簧垫圈    
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适用机型 HTA-65、HTA-65H 
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适用机型 HTA-65、HTA-65H 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 

1 66001 空气滤清器 20 31020 吸气阀受座 

2 66140 滤清器滤芯 21 20250 C 型扣环 

3 11201 自动卸荷器组立 22 1108025-5608 外六角螺栓 

4 11221 卸荷活塞 23 11010 气缸盖 

5 190038 P 系列 O 型环 24 11020-511 气缸盖垫片 

6 11230 卸荷弹簧 25 1106025-5608 螺丝 

7 11210 卸荷缸 26 12010 气缸盖 

8 11450 排气阀押盖 27 11020-512 气缸盖衬垫 

9 11461 押盖垫片 28 61031 压缩环 

10 41070 排气阀弹簧 29 61051 油环 

11 31030 吸气阀片 30 61011 活塞 

12 31070 吸气阀弹簧 31 61120 活塞销 

13 31020 吸气阀受座 32 61070 活塞销扣环 

14 20320 C 型扣环 33 51010 气缸 

15 11450-511 排气阀押盖 34 1108020-5608 外六角螺丝 

16 11460-512 押盖衬垫 35 100800-0 铜垫圈 

17 42070 二段排气弹簧 36 51030-512 气缸曲轴箱垫片 

18 31030 吸气阀片 37 61030 压缩环 

19 32070 二段吸气阀弹簧 38 61050 制油环 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

39 62120 二段活塞销 58 100202A 螺纹式塞头 

40 62010 活塞 59 57010 曲轴箱 

41 52010 气缸 60 57190 加油帽 

42 61200 连杆组立 61 240158 P 系列 O 型环 

43 61282 拨油杆 62 57040-512 前盖非石棉垫片 

44 100400-8 弹簧垫圈 63 57030 前盖 

45 1104010-5202 电镀圆头十字螺丝 64 76010 空压机皮带轮 

46 62200 连杆组立 65 76210 皮带轮垫圈 

47 62080 套筒 66 100800-8 弹簧垫圈 

48 61290 拨油杆 67 87031 接头 

49 57600 通气器组立 68 87100 本体间排气管 

50 57060 后盖 69 87011 接头 

51 57070-512 后盖非石棉垫片 70 87300 本体间排气管 

52 6205 滚珠轴承 71 1301301 铜弯头 

53 56010 曲轴 72 85100 本体卸荷管组立 

54 56060 皮带轮键 73 1301D01 铜三通 

55 57080 前油封 74 1002002 铜管衬环 

56 57701 观油镜组立 75 1201D02 铜螺帽 

57 260265 O 型圈 76   
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适用机型 VA-80、TA-80、VA-100、TA-100、TA-120、TA-125 
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适用机型 VA-80、TA-80、VA-100、TA-100、TA-120、TA-125 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 

1 66000 空气滤清器组立 19 150800-532 电镀自锁螺帽 

2 66110 空气滤清器滤芯 20 31080 卸荷叉 

3 1108020-5608 外六角螺丝 21  11230 卸荷弹簧 

4 11450 排气阀押盖 22 31090 卸荷叉导套 

5 310394 G 系列 O 型环 23 31010 吸气阀座 

6 41000 排气阀组立 24 31030 未研磨阀片 

7 150800-532 电镀螺帽 25 31070 吸气阀弹簧 

8 41020 排气阀受座 26 31020 吸气阀受座 

9 41070 排气阀弹簧 27 1110070-5618 外六角螺丝 

10 31030 吸气阀片 28 11010 气缸盖 

11 41011 排气阀座 29 11020 气缸盖衬垫   

12 41810 排气阀螺栓 30 61030 压缩环 

13 11110 吸气阀座垫圈 31 61050 制油环 

14 11150 吸气阀押盖 32 61012 活塞 

15 310394 G 系列 O 型环 33 61070 活塞梢扣环 

16 11220 卸荷活塞 34 61120 活塞梢 

17 240198 P 系列 O 型环 35 51010 气缸 

18 31000 半自动吸气阀组立 36 51810 气缸曲轴箱螺丝 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 
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37 121000-538 螺帽 56 6206 滚珠轴承 

38 101000-8 弹簧垫圈 57 56011 曲轴 

39 51030 气缸曲轴箱衬垫 58 56061 皮带轮键 

40 61201 连杆 59 57080 前油封 

41 61282 拨油杆 60 57040 前轴承盖衬垫   

42 100400-8 弹簧垫圈 61 57030 前盖 

43 1104012-5602 圆头十字螺丝 62 76010 空压机皮带轮 

44 57600 通气器组立 63 76210 皮带轮垫圈   

45 1110020-5608 外六角螺栓 64 101200-8 弹簧垫圈 

46 101000-0 铜垫圈 65 1112030-5608 皮带轮螺丝 

47 57061 后盖 66 1201D02 铜螺帽 

48 57590 后轴承盖挡油板 67 1002002 铜管衬环 

49 57070 后轴承盖衬垫 68 1301D01 铜三通 

50 57701 观油镜组立 69 01002 铜管 

51 260265 O 型圈 70 1301301 铜弯头 

52 400800 螺纹式塞头 71 接头 87011 

53 57010 曲轴箱 72 本体间排气管 87101 

54 57190 曲轴箱油帽 73 87022 接头 

55 240178 P 系列 O 型环    
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适用机型 HTA-80、HTA-100、HTA-100H、HTA-120 
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适用机型 HTA-80、HTA-100、HTA-100H、HTA-120 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 

1 66000 空气滤清器组立 20 31080 一段卸荷叉 

2 66110 空气滤清器滤芯 21 31090 一段卸荷叉导套 

3 1108025-5608 外六角螺栓 22 11230 一段卸荷弹簧 

4 11450 排气阀押盖 23 31010 一段吸气阀座 

5 310544 G 系列 O 型环 24 31070 一段吸气阀弹簧 

6 41000 一段排气阀组立 25 31020 一段吸气阀受座 

7 121000-532 螺帽 26 11450 排气阀押盖 

8 41020 一段排气阀受座 27 310394 G 系列 O 型环 

9 41070 一段排气阀弹簧 28 41000 二段排气阀组立 

10 31030 一段吸、排气阀片 29 150800-532 电镀螺帽 

11 41011 一段排气阀座 30 41020 二段排气阀受座 

12 1110050-5608 沉头内六角螺丝 31 41070 二段排气阀弹簧 

13 11110 吸、排气阀座垫圈 32 31030 二段吸气阀片 

14 11150 一段吸气阀押盖 33 41011 二段排气阀座 

15 310544 G 系列 O 型环 34 41810 二段排气阀螺栓 

16 240208 P 系列 O 型环 35 11110 吸气阀座垫圈 

17 11220 卸荷活塞 36 11150 二段吸气阀押盖 

18 31000 半自动吸气阀组立 37 11220 卸荷活塞 

19 151000-532 电镀自锁螺帽 38 240198 P 系列 O 型环 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

39 32000 二段吸气阀座 59 121000-538 螺帽 

40 150800-532 电镀自锁螺帽 60 101000-8 弹簧垫圈 

41 31080 二段卸荷叉 61 51810 气缸曲轴箱螺丝 

42 11230 二段卸荷弹簧 62 51030-512 气缸非石棉垫片 

43 31090 二段卸荷叉导套 63 61030 二段压缩环 

44 31010 二段吸气阀座 64 61050 二段制油环 

45 31070 二段吸气阀弹簧 65 62010 二段活塞 

46 32020 二段吸气阀受座 66 62120 二段活塞销 

47 1110080-5608 外六角螺栓 67 52010 二段气缸 

48 11010 一段气缸盖 68 51810 气缸曲轴箱螺丝 

49 11020-511 气缸盖石墨垫片 69 61201 一段连杆组立 

50 1110025-5608 外六角螺栓 70 61081  一段活塞销套筒 

51 12010 二段气缸盖 71 61090  曲轴销轴承 

52 11022-511 二段气缸盖垫片 72 61281 拨油杆 

53 61030 一段压缩环 73 100500-8 弹簧垫圈 

54 61050 一段制油环 74 1105016-5602 圆头十字螺丝 

55 61070 活塞销扣环 75 62202 二段连杆组立 

56 61120 一段活塞销 76 690345 滚针轴承 

57 61011 一段活塞 77 61290 拨油杆 

58 51010 一段气缸 78 57601 通气器组立 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

79 101000-0 铜垫圈 99 57080 前油封 

80 57061 后盖 100 1110030-5608 外六角螺栓 

81 57070-512 后盖非石棉垫片 101 76011 空压机皮带轮 

82 57590 后轴承盖档油板 102 76310 皮带轮风扇 

83 32210 锥形滚子轴承 103 100800-8 弹簧垫圈 

84 56810 平衡锤固定螺丝 104 1108030-5202 电镀六角螺栓 

85 56830 平衡锤固定垫圈 105 76210 皮带轮垫圈 

86 56030 曲轴平衡锤 106 101200-8 弹簧垫圈 

87 56010 曲轴 107 1112040-5608 外六角螺栓 

88 56060 皮带轮键 108 87012 接头 

89 1105020-5202 圆头十字螺丝 109 87011 接头 

90 57740 观油镜外壳压盖 110 87101 本体间排气管 

91 57700 观油镜组立 111 87021 接头 

92 57730 观油镜衬垫 112 87300 本体间排气管 

93 400800 螺纹式塞头 113 1301301 铜弯头 

94 57010 曲轴箱 114 85100 本体卸荷管组立 

95 57190 曲轴箱油帽 115 1301D01  铜三通 

96 240178 P 系列 O 型环 116 1002002 铜管衬环 

97 57040-512 前盖非石棉垫片 117 1201D02 铜螺帽 

98 57031 前盖 118   
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适用机型 HTA-125 
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适用机型 HTA-125 

序号 编号 名称 序号 编号 名称 

1 57010 曲轴箱 20 61250 连杆螺丝 

2 57730 观油镜衬垫 21 61210 连杆 

3 57700 观油镜组立 22 61081 连杆套筒 

4 57740 观油镜外壳压盖 23 61070 活塞梢扣环 

5 1105016-5602 圆头十字螺丝 24 61120 活塞梢 

6 400800 螺纹式塞头 25 61010 活塞 

7 32210 锥形滚子轴承 26 61050 制油环 

8 56010 曲轴 27 61030 压缩环 

9 30310 锥形滚子轴承 28 51810 气缸曲轴箱螺丝 

10 57060 后盖 29 101200-8 弹簧垫圈 

11 101000-0 铜垫圈 30 121200-538 螺帽 

12 1110025-5608 外六角螺栓 31 51010 气缸 

13 57670 通气器本体 32 11020 气缸盖垫片 

14 57601 通气器组立 33 11110 进气阀座垫圈 

15 240178 P 系列 O 型环 34 31020 进气阀受座 

16 57191 曲轴箱油帽 35 31030 进气阀片 

17 51030 气缸曲轴箱衬垫 36 31070 进气阀弹簧 

18 61090 连杆大头瓦 37 31010 进气阀座 

19 101000-8 弹簧垫圈 38 31080 卸荷叉 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

39 11230 卸荷弹簧 59 1110025-5608 外六角螺栓 

40 31090 卸荷叉导套 60 62200 连杆组立 

41 151200-532 电镀自锁螺帽 61 62120 活塞销 

42 41810 排气阀螺栓 62 62010 活塞 

43 41010 排气阀座 63 62050 制油环 

44 41076 排气阀弹簧 64 62030 压缩环 

45 41080 弹簧座 65 51030 气缸曲轴箱衬垫 

46 41020 排气阀受座 66 52010 气缸 

47 31030 进气阀片 67 12020 二段气缸盖垫片 

48 121000-532 螺帽 68 11110 吸气阀座垫圈 

49 66000 空气滤清器组立 69 31020 吸气阀受座 

50 11010 一段气缸盖 70 31070 吸气阀弹簧 

51 101200-8 弹簧垫圈 71 31030 未研磨阀片 

52 1112050-5608 外六角螺栓 72 31011 进气阀座 

53 350217 P 系列 O 型环 73 31090 卸荷叉导套   

54 11220 卸荷活塞 74 41012 排气阀座 

55 310744 G 系列 O 型环 75 42070 排气阀弹簧 

56 310744 G 系列 O 型环 76 42020 排气阀受座 

57 11450 排气阀押盖 77 1110050-5608 沉头内六角螺丝 

58 11150 进气阀押盖 78 31080 卸荷叉 
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序号 编号 名称 序号 编号 名称 

79 151000-532 电镀自锁螺帽 94 56060 皮带轮键  

80 11220 卸荷活塞 95 1112050-5608 皮带轮螺丝  

81 240208 P 系列 O 型环 96 71020 二段进气法兰衬垫 

82 87020 排氣管接頭 B 97 101000-8 弹簧垫圈 

83 12010 二段气缸盖 98 1110025-5608 外六角螺栓 

84 310544 G 系列 O 型环 99 87090 中冷器进气法兰垫圈 

85 310544 G 系列 O 型环 100 87100 机体排气管组立 

86 11450 排气阀押盖 101 71000 中冷器组立 

87 11150 吸气阀押盖 102 76310 机体皮带轮风扇 

88 1108025-5608 外六角螺栓 103 100800-2 电镀圆平垫圈 

89 57030 前盖 104 100800-2 电镀弹簧垫圈 

90 57080 前油封 105 1108030-5202 电镀六角螺栓 

91 1110025-5608 外六角螺栓 106 87130-1 一段排气法兰衬垫 

92 76011 空压机皮带轮 4P 107 87200 机体排气管组立 

93 76210 空压机皮带轮垫圈    

 

 

 

 

 



 

 

追求卓越  丰富人生 

 

 

 

 

独资企业 

复盛实业（上海）有限公司 

厂址：上海市松江区新桥镇民益路 28 号 

销售服务部：上海市闵行区中春路 7755 号 

宝虹中心 8 楼 

电话：（021）62704880 

传真：（021）62704878 

邮编：201101 


